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SINEPOX S 2300

Dvojzlozkova epoxidova zakladna
antikor6zna farba

POUZITIE

Dvojzlozkova epoxidova zakladna farba s obsahom antikor6zneho
pigmentu vhodna na zhotovovanie zakladnych naterov ocelovych a inych
kovovych povrchov. Farba vytvara vysoko prifnavu vrstvu s antikor6znou
ochranou povrchu. Nater je mozné lahko brusit. Vynikajuca chemicka a
mechanicka odolnost, vyborna prilnavost, velmi dobra krycia schopnost
nateru. Jednoducha a lahka aplikacia. Nie je ur€ena na nétery ploch
prichadzajucich do styku s potravinami, krmivami, pitnou vodou ani na
natery detského nabytku a hraciek. Mozno pouzit aj v exteriéri a interiéri
ako zakladny nater pre vnutorné aj vonkajsie naterové systémy.

Epoxidové naterové hmoty SINEPOX S 2300, SINEPOX S 2300 HB a SINEPOX S 2321, SINEPUR
U 2054 a SINEPUR U 2054 HB su urcené na zostavovanie naterovych systémov do korézneho
prostredia C2 az C5. Odporucéame riadit’ sa skladbou naterového systému podla CSN EN ISO
12944-5.

VLASTNOSTI

Usadzovanie: pripusta sa rozmieSatelny sediment

Vzhlad: kvapalina vo farbe pouZzitého pigmentu

Obsah susiny: <72 %

Hustota: < 1,4 g/cm? podla pouZitého pigmentu

VOC: 420 g/l

VOC natuzena zmes: 450 g/l (so SINEPOX S 7300), 406 g/l (so SINEPOX S 7315)
Tvrdidlo: zlozka B

Riedidlo: SINEPOX S 6300 alebo Lignofix S 6300

Farebny odtien: 0100 — biely, 0110 - sivy, 0840 — ¢ervenohnedy
Zdravotna neskodnost’: kladné hodnotenie

PRIPRAVA POVRCHU

+ Odstranit staré natery. Povrch musi byt suchy, bez necistét a mastnoty.

« Ziarovo pozinkovanu ocel a hlinik zdrsnit, pripadne lahko otryskat (SWEEPING) a oSetrit naterom
typu WASH-PRIMER (napr. SINEKYD S 2688 WASH PRIMER s Riedidlom pre WASH PRIMER).

+ USlachtilu ocel tryskat na stupen pripravy povrchu Sa 2, profil povrchu stredny (G), RZ = 50 ym.
Mozna je aj uprava ruénym a mechanizovanym gistenim povrchu na St 2 alebo St 3.

* Teplota podkladu: min. +15 °C a najmenej 3 °C nad rosnym bodom.

* Nevytvrdnutd kompoziciu je mozné z povrchu naradia umyt riedidlom SINEPOX S 6300 alebo
Lignofix S 6300, pripadne aceténom.

TUZENIE: pomer hmotnostny pomer objemovy
ZloZka A : ZloZka B 100: 17 100: 25
SPOTREBA:

7-8 m? z 1 kg natuzenej zmesi, tj. spotreba 142-125 g/m? (pri suchej hribke 50 um). Pri mokrej hribke
100 um sa ziska sucha hrubka filmu 50 pm.

Prakticka spotreba zavisi od profilu povrchu a zvolenej aplikaénej metédy. Odporuca sa vykonat
skusobnu vzorku.

APLIKACNE POMOCKY
Stetec, valCek, striekanie vzduchové, AIRLESS
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SPRACOVANIE

Priprava zmesi:

Optimalna teplota oboch zlozZiek pred spracovanim je +15 az +20 °C. Naterova hmota SINEPOX S 2300
(zlozka A) sa najprv dokladne premieSa tak, aby sa uviedli do vznosu vSetky sedimentované plniva.
Tvrdidlo (zlozka B) pridajte za staleho mieSania k farbe podla tuziaceho pomeru a doékladne premiesajte
asponi 3-5 minut (Pozor, nenaslahat), az vznikne homogénna kvapalina. Na mieSanie vacsieho
mnozstva pouzite elektricki vitaCkou s vretenovym mieSadlom. AZ potom moézete riedit. Riedidlo
SINEPOX S 6300 alebo Lignofix S 6300 dokonale vmieSajte do natuzenej zmesi.

Spracovatelnost’ : 6 hodin pri +20 °C

Pretieratel'nost: 24 hodin pri teplote +20 °C

PIné vytvrdnutie: 7 dni pri teplote +20 °C. AZ po tejto dobe je mozné vystavit nater plnému
prevadzkovému zatazeniu.

Aplikacia naterovej hmoty:

Natuzenu a nariedenu naterovi hmotu nanasajte val¢ekom, Stetcom alebo striekanim na pripraveny
podklad. Nie je pripustné naterova hmotu aplikovat’ pri teplote podkladu vyssej ako 35 °C.

Nepouzivat’ na:

nesudrzné povrchy, povrchy oSetrené vodou rieditefnym naterom alebo nitrofarbou.

Dosusat je mozné najskdr po odpareni rozpustadiel (cca po 60 minutach od nanesenia). Teplota
dosusania nesmie prekrocit 90 °C (€as dosuSania pri tejto teplote je 1 hodina). Nepouzivajte naftové
ani propan-butanové horaky. Pogas zasychania je nutné zaistit dostatocné vetranie.

NATEROVY SYSTEM:
aplikacia na kov
Vyrobok je pouzivany na naterové systémy do vysokej koréznej zataze s dlhou dobou zZivotnosti za
predpokladu dodrZania technoldgie, aplikanych podmienok a hrabok jednotlivych vrstiev.
Naterovy systém na kor6zne zatazenie C 4 a zivotnost nateru H (viac ako 15 rokov) oznacované podla
prislusnej normy ISO 12944-5/S 4.21 - EP/PUR, vhodny pre ocelové konstrukcie:

* 2 x nater SINEPOX S 2300, kazdy s hrdbkou suchého filmu 50 pym,

* 1 x nater SINEPOX S 2636 HB, hrubka suchého filmu 80 um,

* 2 x nater SINEPUR U 2054, kazdy s hribkou suchého filmu 40 um

BALENIE
Sety 1,2 kg, 5 kg a 10 kg. Iné obaly je mozné dohodnut s vyrobcom.

SKLADOVANIE

Skladujte v tesne uzavretom a neporusenom originalnom obale na suchom, chladnom, dobre vetranom
a zatienenom mieste. Teplota skladovania +15 az +25 °C. Chrante pred horu¢avou a salavym teplom.
Uchovavajte oddelene od potravin, napojov, krmiv a liekov. Skladujte mimo dosahu deti.

ZARUCNA DOBA
36 mesiacov pri dodrzani skladovacich podmienok.
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BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVIA

Pouzivajte tento vyrobok bezpecne. Pred pouzitim si vzdy pozorne precitajte udaje na obale
a pripojené informdcie o pripravku. Pokyny na bezpecéné zaobchddzanie, prvi pomoc
a nakladanie s odpadmi: vid’ obal/etiketa a karta bezpecnostnych udajov (na stiahnutie na
www.stachema.sk).

UPOZORNENIE

Informacie, uvedené v tomto technickom liste, sa opieraju o naSe najlepSie znalosti, podlozené
vysledkami laboratérnych testov a praktickymi skusenostami. AvSak, vzhladom na to, Ze vyrobok je
Casto pouzivany mimo ramec na3ej kontroly, nemézeme rucit za ni¢ iné mimo kvality samotného
vyrobku.

Vyrobca, resp. dodavatel neruéi za Skody sposobené vyrobkom pri jeho nevhodnom pouziti
a aplikacii.

Datum revizie: 10.06.2022 (Vydanim tohto technického listu stracaji predchadzajuce vydania svoju platnost’.)
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