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POLYESTER 109 S
polyesterova Zivica stachema

POUZITIE

POLYESTER 109 je ureny na vyrobu technického laminatu, na opravy =~
laminovanych predmetov (napr. lodi, Sportovych potrieb, kapotazi, st
autodielov a pod.). Na vyrobu doskovych konglomeratov z prirodného a 3 e 3
umelého kamenia. iyl

Dobre znaSa mineralne plniva. POLYESTER 109 nesmie byt pouzity pri Q‘]l zsrmﬁ‘
vyrobe predmetov prichadzajucich do styku s potravinami a pitnou :
vodou. Polyesterova Zzivica ani natuzena zmes sa pred aplikaciou

neriedi.

VLASTNOSTI

Vzhlad: Cira, Zltkasta, viskdzna kvapalina s charakteristickym pachom styrénu
Hustota (20 °C): >1,1g.cm?

Viskozita (23 °C): 270 mPa.s

Obsahuje: styrén

Obsah prchavych organickych latok (VOC): 424 g/l, 0,387 kg/kg
Limitna hodnota obsahu VOC (kategodria A, subkategéria j): 500 g/l
Obsah organického uhlika (TOC): 358 g/kg

PRIPRAVA POVRCHU

Povrch musi byt suchy, €isty, odmasteny a zbaveny mechanickych necistot (prach po bruseni, atd.),
mierne zdrsneny. Odporu¢ana teplota podkladu 15-25 °C pri max. 80 % relativnej vihkosti vzduchu.
Nevytvrdnutu kompoziciu je mozné z povrchu naradia umyt aceténom.

POMER MIESANIA pomer hmotnostny

Polyester 109 : Urychlovac : Iniciator 100:0,25:1
pomer objemovy

Polyester 109 : Urychlovac : Iniciator 100:0,33:1,03

APLIKACNE POMOCKY
Stetec, valéek s kratkym viasom

SPRACOVANIE

Do POLYESTERU 109 sa najprv vmieSa Urychlova€. Tesne pred spracovanim Iniciator. Iniciator
a Urychlovaé sa nesmie zmiesSat’ vopred dohromady, pretoze méze dojst k explozivhemu
rozkladu. Je nutné dodrzat predpisany mieSaci pomer. Pripadny vy33i pridavok iniciatora zniZuje dobu
spracovatelnosti.

Spracovatelnost: 8—15 minut pri + 20 °C, pri vyssej teplote sa doba spracovatelnosti skracuje!
Vytvrdnutie: 15-23 minut pri +20 °C

Vylievanie do foriem: Komponenty sa rovhomerne homogenizuju a vibraciou sa odstrani vzduch. Zmes
sa nalieva do foriem (drevo, sklo, leStena ocel, termoplasty atd.), po vytvrdnuti sa blok vyberie z formy
a dalej sa brusi a popripade lesti korundovymi kamefimi. Vyrobky maju vyborna trvanlivost, odolnost
vocCi oderu, vysoky lesk.

Je mozné ich vyrabat v men$ej hrubke (cca 10 mm).

Vyrobca:
Distributo STACHEMA CZ s.r.o.
STACHEMA-B ava a.s Divize Prumyslova lepidla

Zelezniéna 714/180, 900 41 Rovinka Pod sidlistem 3, 636 00 Brno

. - Tel.: +421(2) 459 855 00-2 Tel.: +420 548 216 591
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UPOZORNENIE

Natuzenim velkého mnozstva polyesterovej zivice dochadza k vyvinu tepla a tym k skrateniu doby
spracovatelnosti! Nikdy nezmieSavajte dohromady Iniciator a Urychlovaé - mbéze dojst k vzplanutiu
zmesi! Nezamiefajte poradie priddvanych zlozZiek!

DEKLAROVANE PARAMETRE
Pevnost v tahu: > 50 MPa
Roztiahnutie: 2%

Pevnost' v ohybe: > 90 MPa
Razova huzevnatost: 6,1 mJ/mm?2
Tvarova stalost za tepla: +72 °C
Tvrdost Barcol: 43 — 44

BALENIE
Set 520 g, set 1,04 kg a set 10,4 kg (v sete s Urychlovacom a Iniciatorom). Iné obaly je mozné dohodnut
S vyrobcom.

SKLADOVANIE

Skladujte v tesne uzavretom a neporuSenom originalnom obale na suchom, dobre vetranom a
zatienenom mieste. Teplota skladovania +10 az +25 °C. Chrarite pred horu€avou a salavym teplom.
Uchovavajte oddelene od potravin, napojov, krmiv a liekov. Skladujte mimo dosahu deti.

ZARUCNA DOBA
14 mesiacov pri dodrzani skladovacich podmienok.

BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVIA

Pouzivajte tento vyrobok bezpecne. Pred pouzitim si vzdy pozorne precitajte udaje na obale
a pripojené informdcie o pripravku. Pokyny na bezpecéné zaobchddzanie, prvid pomoc
a nakladanie s odpadmi: vid’ obal/etiketa a karta bezpecnostnych udajov (na stiahnutie na
www.stachema.sk).

UPOZORNENIE

Informacie, uvedené v tomto technickom liste, sa opieraju o naSe najlepSie znalosti, podlozené
vysledkami laboratérnych testov a praktickymi skusenostami. Av8ak, vzhfadom na to, Ze vyrobok je
Casto pouzivany mimo ramec na3ej kontroly, nemézeme rulit za ni€ iné mimo kvality samotného
vyrobku.

Vyrobca, resp. dodavatel' neru¢i za Skody sposobené vyrobkom pri jeho nevhodnom pouziti

a aplikacii.

Datum revizie: 21.03.2022 (Vydanim tohto technického listu stracaju predchadzajice vydania svoju platnost'.)

C€ 1SO9001 ISO 14001
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